Werner Wurft / Die Produktion Oer EXAKTA Varex

Schon dem scharfen Verstand der Rémer war es klar,
daB eine Konzentration der Krifte zu hoheren Leistungen
filhre. Man sagte bereits vor 2000 Jahren: »Non multa, sed
multume, auf deutsch etwa: »Beginne nicht zuviel Ver-
schiedenes, sondern leiste auf einem Gebiete viel.« Damit
prigte man einen Leitsatz, der uns im Zeitalter der
Spezialisierung und Rationalisierung iiberraschend modern
erscheint. Die Richtigkeit dieser Gedanken wird sicherlich
niemand bezweifeln, zumal es nicht an schlagkriftigen Be-
weisen fehlt. Besonders einleuchtend wird der Erfolg einer
solchen Beschrinkung in der neuzeitlichen Kameraproduk-
tion, wenn man einmal die Arbeit des Ihagee - Kamera-
werkes in Dresden verfolgt.

Nach dem Wiederaufbau in den ersten Nachkriegsjahren
hat sich dieses Werk ausschlieBlich auf die Produktion seines
schon frither erfolgreichsten Modells, der »Kine-Exaktac,
konzentriert. Man vermied jede Zersplitterung der Kapa-
zitdt, gestaltete dafiir aber den Fabrikationsprozef immer
rationeller. Trotz der mengenmiBig laufend gesteigerten
Leistungen konnte der einzelnen Kamera mehr und mehr
Sorgfalt gewidmet werden. Das fithrte zu einem Qualitiits-
stand, der ein direkt schlagartiges Ansteigen der Exportauf-
trige ausldste. Auch konstruktiv wurde das beliebte Modell
weiterentwickelt, und als Doppelsystem-Kamera wurde die
»EXAKTA Varex« bahnbrechend fiir eine neue vielfaltige
Kleinbildfotografie. Bestimmt ist es fiir die vielen Freunde
dieser Kamera einmal interessant, einen Blick in die Pro-
duktionsstitte zu werfen.

Aus dem lhagee-Kamerawerk

Die Herstellung der »EXAKTA Varex« geht keinesfalls
so vor sich, wie es — von der Wirklichkeit enttiuscht —
ein sehr ahnungsloser Werksbesucher gehofft hatte: Er ver-
mutete im Betrieb eine Reihe iiberdimensionaler Automaten
von der Art der Zigarettenmaschinen, bei denen auf der
einen Scite das Material hineingestecdkt wird und auf der
anderen Seite die fertigen Kameras herauspurzeln. So ein-
fach ist es also nicht, denn eine »EXAKTA Varex« besteht
immerhin aus rund 400 Teilen, die durchweg einzeln her-
gestellt werden, wenngleich auch in groBen Mengen und
zum Teil auf Automaten. Zur funktionssicheren Kamera
aber werden diese vielen Glieder und Gliederchen aus-
schlieBlich durch die Handarbeit erfahrener Fachkrifte.
Viele von ihnen sind Frauen, die aber mit den Leistungen
ihrer minnlichen Kollegen bestens Schritt halten.

Von einer klaren Betriebsorganisation geleitet, beginnt
die Fertigung der »EXAKTA Varex« gewissermaflen im
Rohmateriallager. Dort werden die von den Lieferanten
eingehenden Rohstoffe nach der Priifung in die fiir die
Fabrikation geeigneten GréBen zugeschnitten. Die beiden
Abteilungen, die gewdhnlich die ersten Arbeitsginge an
den kiinftigen Kamerateilen auszufithren haben, sind die
Stanzerei und die Dreherei. Sie entnehmen im Rohlager
die Werkstoffe.

Um jedoch stanzen zu kdnnen, muff man Stanzwerkzeuge
haben. Nach Zeichnungen oder Musterteilen werden fiir die
entsprechenden Kameraglieder stihlerne Werkzeuge her-
gestellt, die in die Maschine eingespannt die Teile aus
Blech ausstanzen, etwa so, wie die Schaffnerzange ein




rundes Papierstiickchen aus dem Fahrschein herauszwickt.
Mit &hnlichen Vorrichtungen kdnnen die Teile auch ge-
locht, gewinkelt oder zu bestimmter Form gedriickt werden,
ja, schwerere Pressen mit etwa 20 t Druckkraft geben selbst
gréferen Kamerateilen, wie Riickwand, Schutzkappe, Front-
platte usw., sofort die endgiiltige Gestalt.

Beginnt die Stanzerei die Fertigung vorwiegend mit
Blechen der verschiedensten Art, so erhilt die Dreherei fiir
die Rundteile der »EXAKTA Varex« das Material als Stangen
und Rohre. Knépfe, Wellen, Zahnrider, Rohrtuben usw.
entstehen auf modernen Mechanikerdrehbinken. Der Werk-
stoff wird eingespannt und zum schnellen Drehen gebracht,
so daB dann mit dem Bearbeitungsstahl Span auf Span bis
zur endgiiltigen Form abgehoben werden kann.

Selbstverstéindlich miissen viele Stanz- und Drehteile noch
weiterbearbeitet werden. Bevor sie jedoch zur nichsten Ab-
teilung wandern, werden sie bereits der ersten griindlichen
Kontrolle unterzogen. Diese Priifung geschieht durch Mit-
arbeiter, die nur der zentralen Kontrollabteilung unter-

stehen, so dab ein véllig objektives Urteil garantiert ist.

Fehlerhaftes scheidet aus, in der Abteilung »Mechanik« et-
halten also nur einwandfreic Teile ihre endgiiltige Form
durch verschiedene Metallbearbeitungsarten, wie Friisen,
Bohren, Riumen, Entgraten oder — wie es bei den Zahn-
ridern notwendig ist — durch Verzahnen.

Nach einer erneuten Zwischenkontrolle wird anschliefend
die Oberfliche vor allem jener Teile veredelt, die das
AuBere der Kamera zieren. Durch Schleifen und Polieren
wird die Oberfliche des Metalls zunichst von allen Be-
schidigungen befreit, und dann folgt nach sorgfsltigem Ent-
fetten die eigentliche Oberflichenveredelung  durch
Briinieren, Vernickeln oder Verchromen. Wo besondere
Beanspruchung vorliegt, wird auch eine Spezial-Hartver-
chromung angewendet.

In dieser Weise entstehen also alle fiir eine Kameraserie
erforderlichen Einzelteile. Sie passieren schlieBlich noch die
Kontrollabteilung zur verschirften Endpriifung und werden

im Teilelager iibersichtlich und griffbereit aufbewahrt. Aus
einem Zweigwerk gehen die in groBen Stiickzahlen erforder-
lichen Automatendrehteile und von anderen Lieferanten vor
allem die optischen Teile, wie Lupen, Prismen, Spiegel
usw., ein. Auch diese simtlichen Anlieferungen werden erst
nach einer peinlichen Priifung mit den modernsten MeB-
instrumenten an das Teilelager weitergeleitet. Das in einer
Gieferei hergestellte Leichtmetallgehiiuse der EXAKTA
Varex wird in der Fertigung und Kontrolle wie jedes
andere Teil behandelt: Es wird von den Unsauberkeiten
des Gusses befreit, gefrist, gebohrt, mit Gewindelchern ver-
sehen, dann geschliffen, poliert und durch die verschiedenen
Oberflichenveredelungen verschont und geschiitzt.

Aus dem Teilelager werden nun alle fiir eine bestimmte
Kameraserie notwendigen Teile garniturenweise zur Vor-
montage ausgegeben. In einer groBen Abteilung sieht man
unter den geschickten Hinden der Fachkrifte bereits die
ersten Baugruppen der EXAKTA Varex entstehen, so z. B.
die Federwellen fiir den VerschluB, die Riickspulkndpfe, die
vollstindigen Vorlaufwerke, die Lichtschacht- und Prismen-
einsitze und anderes mehr. Hier werden auch das Ge-
hduse und die Riickwand beledert sowie die Riickwand be-
triebsfertig gemacht und an das AuBengehiiuse angepaft,
das bereits mit den Buchsen fiir die Blitzlichtanschliisse ver-
sehen worden ist.

Bei der Vor- und Endmontage zeigt sich erst der groBe
Wert des scharfen Kontrollsystems in der EXAKTA-Varex-
Fertigung: Keinerlei Passungsschwierigkeiten entstehen beim
ziigigen Zusammenbau, und damit ist zugleich auch die
beste Sicherheit fiir das einwandfreie Funktionieren der
Kamera gegeben.

Die nach der Vormontage an das Lager der Endmontage-
Abteilung gelieferten Baugruppen werden von dort
wiederum garniturenweise zur endgiiltigen Fertigstellung der
Kamera ausgegeben. Zwischen den einzelnen Montage-
arbeitsgéingen sind nun aber bereits Priifungen eingeschaltet,
die das Zusammenwirken bestimmter Kameraorgane unter-
suchen. Am GuBinnenteil der Kamera weirden zunichst Je:
Mechanismus des Klappspiegels und die beiden Verschlufi-
platten mit dem VerschluB- und Vorlaufwerk montiert.
Die Rollos des Schlitzverschlusses der »EXAKTA Varex«
miissen verschiedenen Vorarbeiten unterzogen und schlief-
iich so eingebaut werden, daB sie Verbindung mit dem
eigentlichen VerschluBwerk erhalten.

Jetzt arbeitet also der VerschluB schon und wird nun in
verschiedener Hinsicht vorgeprift. Erst wenn der Mechanis-
mus befriedigend funktioniert, wird das Innengehiuse in
das AuBengehduse eingebaut. Mit der nahezu fertiggestell-
ten Kamera erfolgen dann die wichtigsten Endpriifungen,
nach deren Ergebnis erfahrene Spezialisten das Justieren
vornehmen. So konnen nach fotoelektrischen Messungen
die Verschlufzeiten endgiiltig eingestellt und die Gleich-
miBigkeit des VerschluBablaufes festgelest werden. Ein
anderes elektrisches MeBgerdt prift die Kontaktgabe der
Blitzanschliisse. Die entscheidendste Abschlufarbeit aber ist
das Justieren der Spiegelauflage. Mit dem Autokollimations-
fernrohr kann der Spiegel unter Einhaltung engster Tole-
ranzen so eingestellt werden, daB er — wie es ja das Prin-
zip der Kamera unter allen Umstinden verlangt — genau im
Winkel von 45 9 zur optischen Achse liegt.

Nach verschiedenen Dauerversuchen und thermischen
Priifungen werden die Kameras endlich zur Weitergabe an
das Versandlager freigegeben. Hier aber erwarten sie er-
neut eine von der Fertigung unabhingige Kontrolle, bei
der sich jede »EXAKTA Varex« (nun bereits mit ihrem
eigenen Objektiv versehen) nicht nur mechanisch, sondern
vor allem auch optisch allen Anforderungen gewachsen
zeigen muf. FErst danach erhidlt die Kamera die »Ausreise-
erlaubnis« und tritt nun ihren Weg zum Kunden im In-
und Ausland an.

lhagee-Kamerawerk: Prifung am Autokollimator



Uber die Leistungen und die
Anwendung der EXAKTA Varex
ist ja gerade in dieser Zeitschrift
schon sehr viel berichtet worden,
und es diirfte allgemein bekannt
sein, daB die Kamera bereits von
sich aus ein Maximum an Viel-
seitigkeit bietet. Unterstiitzt wird
sie dabei aber noch sehr wesent-
lich durch das erprobte Zubehor,
das sie auf manchen Gebieten
geradezu zum Spezialgerit macht.
Auch diese wichtigen Erginzungen
zur EXAKTA Varex laufen selbst-
verstindlich im lhagee - Kamera-
werk planmiBig mit in der Fabri-
kation. Neben vielen kleinen,
aber durchaus niitzlichen Dingen
seilen vor allem die Tuben und
Zwischenringe fiir Nahaufnahmen,
die Blitzleuchte zum rationellen
Gebrauch von Blitzlampen, die
Mikrozwischenstiicke zur Befesti-
gung der Kamera am Mikroskop
und neuerdings die vielen Teile
des Vielzwedkgerites erwihnt.
Dem Vielzweckgerit gebithrt be-
sondere Beachtung, denn es ge-
stattet auf sehr wichtigen Ge-
bieten einen auBerordentlich ratio-
nellen Gebrauch der EXAKTA
Varex, so beispielsweise bei Nah-
und Lupenaufnahmen durch Be-
nutzung des Balgennaheinstell-
gerites, bei Reproduktionen mit
Hilfe des Reprogestells, beim An-
fertigen von Diapositiven dank
der Dia-Kopiereinrichtung. Einen
besonderen Namen hat sich das
»Kolpofot« erworben, das sich
fir die medizinische Fotografie,
vor allem fiir Ké&rperhshlenauf-
nahmen, hervorragend gut eignet.

Neben der »EXAKTA Varex«
lduft seit einiger Zeit auch die
»EXAKTA 6 X6 cm« in der
Fertigung, und der Besucher der
Leipziger Messe wird sich also am
Stand des lhagee - Kamerawerkes
nicht nur die ausgereiften Gerite
fir die moderne Kleinbildfoto-
grafie vorfithren, sondern sich
auch davon iiberzeugen lassen,
daB mit gleicher Sorgfalt Kamera
und Zubehdr fir das beliebte
Mittelformat 6 X 6 cm geschaffen
worden sind, Und nach der
Schilderung des Werdeganges einer
»EXAKTA Varex« wird es aufler
jedem Zweifel liegen, daB alle
Ihagee-Frzeugnisse insgesamt das
Vertrauen und die Sympathie ihrer
Freunde vollauf verdienen.

Aus dem
lhagee-Kamerawerk:

Prifstande
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