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Bereits vor zwel Jahrzehnten hatte das genannte Her-
stellerwerk damit begonnen, seine Produkiion auf ein-
#ugige Spiegelreflexkameras einzustellen. Und nach dem
_zweilen Weltkrieg wurde in dieser Richtung mit beson-
derer Aktivitit weitergearbeitet. Es wurde schliefilich
. auf die Herstellung anderer Typen vollig verzichtet. Und
s0 konnten zur Messe den Interessenten drei hochwertige
eindugige Spiegelreflexkameras gezeigt werden: die

EXAKT mm, die EXA 24 X 36 mm und
die EXAKTA 6 X 8 cm.

o

EXAKTA me, Modell VX in derzur Messel 9a3gezezgten .
Ausfiihrung i

Doch wurden nicht nur die Xameras selbst sondern
auch das erforderliche Zubehéir und die Erganzungs~
gerdite, dle die Kamera zu. einem Universalinstrument
machen, gezelgt. Ohne ‘diese Zusatzgeriite ist- eine
Spitzenkamera nicht mehr denkbar,  Néeben der Hers

gtellung dieser Gerﬁte wurden d;e Kameras selbst nocb

verhessert. -

Bei der EXAKTA Vnrex wurde das Blldzahlwerk noch

weiter als bisher abgedichtet. Die: Emsteuungsvorrlcmung- '

desselben fand in Form eines Rindelkriopfes an der

Einzelteile des Ihag&-?kkweckgaﬁ:u

linken oberen Vorderkante seinen Platz Um ein ‘ver-

schentliches Ausldsen des Verschlusses durdi: ungewolltes -

Berithren des VerschiuBauslbseknopfes auszuschalien,
wurde dieger mlt einem Schutz versehen eine halbkugel-

. mit einer eirdugigen Kieinbild-Spis:

' Die EXAKTA 6 X 6 wurde v

. -besehrinken,

{ormige, kleine Kappe kann Uber den Ausiiseknopf ge-
schwenkt werden. Es ist daher jetet gleich, was fir ein
Sucheraufsaiz sich in der Kamera befindeil. —

EXAKTA Varex, die
vs orofie Nach-

Das kieine Schwestermodell der
EXA 24 X 36 mm, findet 2ine ganz besonde

EXAKTA Varex am Repro

frage. Sle erscalieflt welitesten Hreis

beiten zu kénnen. —

schien erstmalig auf der Messe in ait.
Sie wurde an das VAREX-System an ichen. Dz diese
Kamera in gbsehbarer Zaiz in den bt‘-;E‘l“ der -FOTGC-
GRAFIE besprochen wird, kilnnen ns heute darauf

nur einige kurze H%:;wc_.m zu geben:

Einseizen des Ubjeksiv-Lupeneinseizes mwischen Kamera und
Objeltiv

Eindugige Spiegelreflexkamers — 4
Matischeibenbild und Aufnahme
guadratische Format 6 X § cm
wendigkeit, beim Aufnehmen zw noth oder guer
enischeiden zu miissen. Sehr einfadhs Bedienungsweise.
Das AuBere der Kamers: Lederbezug und verchromte
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; MM e:kep und Kamera
vdilig zu trennen. Das heift: Mikvoskop und Xamera
haben keine direkis Vert ?nc‘ung 'nem' Dies ist vor allem

bel sehr starken
nicht aveh kiof
skop dbertragen kinnen, wosie e\cnwellU schérfen hez-
vorrafen kinnten, Zur Herstellung von ausgesorochenen
Mikroatfnahmen man sich des rzusammen-

geselzien Mikroskepse, das aus Oblektiv + Okular be-
steht,
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wedisnt

uinehmen .

Als Aufnahmekamera benutzt man die EXAKTA oder
die EXA, die arn Kameratriger des Balgengeriites be-
festigt werden. Da der Balgen des Balgengeréites ge-
nilgend lang ist, kann man die Entfernung Okular—
Filmebene gleich der deutlichen Sehweite wihlen, wo-
durch jeglicher Korrektionsfaktor weglilit.

Man stellt das Mikroskop auf das Grundbrett des Vie!-E
zweckgeriites und schwenkt das Balgengerit so, da8 seine
Achse so mit derienigen des Mikroskops zusammenfi!iit,

In- dieser Lage arretiert man das Balgengerft mittels

eines. Ringes. Will man das Mikrobild direkt betrachten,
so schwenkt man einfach das Balgengerit zur Seite, so daf
es den Einbiick frei gibt. Will man wieder fotografieren,
braucht man das Balgengerit nor einfach bis zum harten
Anschlag zu schwenken - und die Achsen fallen wieder
zusaminen, ohne daf3 eine neuerliche Justierung nétig
wire, Die berithrungsfreie Verbindung von Mikroskop
und EXAKTA wird dadurch erzielt, daB iiher den
Okularstuizen des Mikroskops eine Lichtschutzmanschetie
geschoben wird. An den Objektivtriger des Balgen-
gerétes wird eine zweite Lichtschutzmanschette an-

geschreubt. Sie ist etwas kileiner im Durchmesser als die
erste Wenn man nun die Manschetten ineinandersteckt,
arzielt man einen vélligen Lichtschutz, chne dal Mikro-
skop und Vielzweckgerit starr gekoppelt wiiren.

Da man bel Aufnahmen dieser Art das Kamera-
objektlv nicht braucht, kann man es in dem erstmalig
zur Messe gezeigien Objektiv-Lupen-Einsatz als ganz
vorziiglich korrigierte Lupe fir das Mattscheiben-Sucher-
bild verwenden. Dies ist gerade dort ein Vorteil, wo es
auf hohe RBildschirfe ankommt, /

VESB Turaphot, Wernigerods

Am Turaphot-Programm hat sich nichts gefindert. Der
Fachwelt stehen die folgenden Erzeugnisse zur Ver-
iGgung: Witte-Brom, das Vergmﬁerungspapler mit warm-
schwarzem Bildton, Tura-Brom, das hochempfindiiche
Vergrilerungspapier (Bromsilber), ' Tura - Portriit, ein
Universalpapier fiir Kontakt und VergroBerung, Kon-
tura, das ausgesprochene Xontdktpapier, und schlieBlich
Tura-Dokumentenpapier sowie Tura - Reflexpaplier fir
Fotokopien.

Photo=Hiberle, Berlin C2

Diese Firma zeigte einen vollautomatlsdaen Kleinbild-
VergréBerungsapparat >Lux II A¢ — mit Doppelkonden-
sor, schrammenvermeidender Filmfithrung und Spezial-
vergrbBerungsobjektiv Helioplan 1:45/50. mm. Das
solid gearbeitete Gerdt ergibt auf dem 37 X 53 em grofien
Grundbrett VergriBerungen bis achtfach linear, Ein ein-
farher KleinbildvergrdBerer »Lux« ist etwa zum halben
Preis des »Lux II Ac lieferbar, diirfte aber in vielen
Fallen- geringeren Anspriichen der Amateurfotografen
durchaus geniigen. Dieses Ger#it ist natirlich fur Hand-
einstellung vorgesehen.

Lehmann & Balzer, Optiiche Anftalt,
Lommatzich (Bez, Dresden)

Seit vielen Jahren 140t es sich diese Firma angelegen
sein, die opiische Nebenausriistung von Kameras, Ver-
gréferungs- und Projektionsgeriiten in bekannter Pr#zi- )
sion zu besorgen. Dazu gehéren Lupen und Linsen aller
Art, optische Spiegel sowoh! filr Kameras als auch fir
Projektionsgerite und Kinotheatermaschinen, Negativ-
tréger-Giasplatten und andere Planparallelplatten, Matt-
scheiben in mannigfaltiger Art, Diaglidser usw. Selbst-
verstimdlich stellt die Firma Lehmann & Balzer auch
Leseglézser und Lupen fiir alle nur denkbaren Zwed&e
her,

(Teil IV fol;t in Hapt 2/195¢)
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Schon dem sdharfen Verstand der Rémer war es klar,
c28 eine Konzentration der Krifie zu hSheren Leistungen
fihre. Man sagte bereits vor 2000 Jahren: »Non multa, sed
multume, auf deutsch etwa: »Beginne nicht zuviel Ver-

schiedenes, sondern leiste auf einem Gebiete viele Damit’

prigte man einen Leitsatz, der uns im Zeitalter der
Spezielisierung und Rationalisierung tberraschend modern
erscheint. Die Richrigkeir dieser Gedanken wird sicherlich
niemand berweifeln, zumal es nidht an schlagkrifticen Be-
weisen fehlt. Besonders einleuchtend wird der Erfolg einer
solchen Besdirinkung in der neuzcitlichen XKameraproduk-
tion, wenn man einmal die Arbeit des Thagee - Kamera-
werkes in Dresden verfolge. ; _
Nach dem Wiederaufbau in den ersten Nachkriegsjahren
hat sich dieses Werk ausschlieSlich auf die Produksion seines
schon frisher erfolgreichsten Modells. der »Kine-Exaktaw,
konzentriert. Man vermied jede Zersplitterung der Kapa-
zitdr, gesraltete dafiir aber den Fabrikationsprozef immer
rationeller. Trotz der mengenmifiz laufend gesteigerten
Leistungen konnte der einzelnen Kamerza mehr und mehr
Sorgfalr gewidmet werden. - Das fithree zu einem Qualitits-
stand. der ein direkt schlagartiges Ansteigen der Exvortauf-
trige ausidste. Auch konstruktiv wurde das heliebte Model}
weitcrentwickeit. und als Doppelsystem-Kamera wurde die
»EXAKTA Varexe bahnbrechend f8r cine neue vielfiltige
Kleinbildfotografic. Bestimme ist es fiir die vielen Freunde
dieser Kamera einmal interessant, eimen Blick in die Pro-
dukticnsstitte zu werfen, '

Aus dem lhegee-Kamerowaerk

Die Herstellung der »EXAKTA Varexe geht keinesfalls
so vor sich, wie es — von der Wirklichkeit enttiuscht —
ein sehr ahnungsloser Werksbesucher gehofft hatte: Fr ver-
mutete im Betrieb eine Reihe iiberdimensionaler Automaten
von der Art der Zigarettenmaschinen, bei denen auf der

. einen Seite das Material hineingestecke wird und auf der

anderen Seite die fertigen Kameras herauspurzeln. So ein-
fach ist es also nicht, denn eine »EXAKTA Varex« besteht
immerhin aus rund 400 Teilen, die durchweg einzeln her-
gestellt werden, wenngleich audh in grofen Mengen und
zum Teil auf Auromaten. Zur funktionssicheren Kamera

‘aber werden diese vielen Glieder und Gliederchen aus-

schlieflich durch die Handarbeit erfahrener Fachkrifee.
Viele von ihnen sind Frauen, dic aber mit den Leistungen
ihrer minnlichen Kollegen bestens Schritt halten.

Von einer klaren Betriebsorganisation geleitet, beginnt
die Fertigung der »EXAKTA Varex« gewissermaBen im
Rohmateriallager. Dort werden die von den Lieferanten
ecingehenden Rohstoffe nach der Prifung in die Fir die
Fabrikation geeigneten GréBen zugesdhnitten. Die beiden

- Abteilungen, die gewsShnlich die ersten Arbeitsginge an

den kiinfrigen Kamerateilen auszufithren haben, sind die
Stanzerei und die Dreherei. Sie entnehmen im Rohlager
die Werkstoffe. Coow

Um jedoch stanzen zu kénnen, muf man Stanzwerkzeuye
haben. Nach Zeichnungen oder Musterteilen werden fiir dle
entsprechenden ‘Kameraglieder stihlerne Werkzeuge hers
gestellt, die in die Maschine eingespannt die Teile aus

Blech ausstanzen, etwa so, wie die Schaffnerzange ein




tundes Papierstiickchen aus dem -Faheschein herauszwicke.
Mit &hnlichen Vorrichtungen kdnnen die. Teile -auch ge-
locht, gewinkelt oder zu bestimmter Form gedriickt werden,
ja, schwerere Pressen mit etwa 20 ¢ Drudkkraft geben selbst
groferen Kamerateilen, wie Ridowand, Schutzkappe, Front-
platte usw., sofort die endgiltige Gestalt,
Beginnt die Stanzerei die Fertigung vorwiegend mit
Blechen der verschiedensten Art, so erhilt die Dreherei fitr
die Rundteile der sEXAKTA Varex« das Material als Stangen
und Rohre. Kndpfe, Wellen, Zahnrider, Rohrtuben usw.
entstehen auf modernen Mecharnikerdrehbinken. Der Werk-
stoff wird eingespannt und zum schnellen Drehen gebracht,
so daB dann mit dem Bearbeitungsstahl Span auf Span bis
zur endgiiltigen Form abgehoben werden kann.
Selbstverstindlich miissen viele Stanz- und Drehteile nodh
weiterbearbeitet werden. Bevor sie jedoch zur nichsten Ab-
teilung wandern, werden sie bereits der ersten griindlichen
Kontrolle unterzogen. Diese Priffung geschicht durch Mit-
arbeiter, die nur der zentralen Kontrollabteilung unter-
stehen, so daB ein vollig objektives Urteil garantiert ist.
Fehlerhaftes scheidet aus, in der Abteilung »Mechanik« er-
halten also nur einwandfreie Teile ihre endgiiltige Form
durch verschiedene Metallbearbeitungsarten, wie Frisen,
Bohren, Raumen, Entgraten oder — wie es bei den Zahn.
tidern notwendig ist — durch Verzahnen. g
Nach einer emeuten Zwischenkontrolle wird ansdiliefend
die Oberfliche vor allem _jener Teile veredelt, die das
AuBere der Kamera zieren. Durch Schleifen und Polieren

¥ 1 die Oberfliche des Metalls zunichst von allen Be--

sw..digungen befreit, und dann folgt nadh sorgfalrigem Enc-
fetten die  eigentliche
Briinieren,

chromung angewendet: o [, y o

In dieser Weise entstehen also. alle fir eine Kameraserie
erforderlichen Einzelteile. Sie passieren schlieBlich noch die
Kontrollabteilung  zur verscharften Endprifung und werden
im Teilelager @bersichtlidy- und griffberei autbéwahre. Aus
tinem Zweigwerk gehen die in grofen Stiickzahlen erforder-
lichen Automatendrehteile ' E:
ullem die optischen Teéile, .wie  Lupen, ~Prismen, . Spiegel

usw., ein. Audh diese simtlichen Anlieferungen werden erse’
nach einer peinlichen Priffung mit den modernsten MeB- .

instrumenten an das Teilelager weitergeleiter. Das in’ eindr
GieBerei  hergestelite 'bei&mg;;e_taﬂ'geﬁ
Varex wird in der Fertigung. und - Kontrolle . wie

des Gusses befreit, gefrist, gebohre,’
sehen, dann geschiiffen, poliert und
Oberflichenveredelungen verschdns. i 2
~ Aus dem Teilelager werden nun alle tiir ejne “bestimnife
Kameraserie notwendigen . Teile garpiturenweise zur Vors

mit Gewindelsdhem ve
durch"die verschiedenzn
und gesihiitze. -

ture 2 ZUT VT
I age ausgegeben. In einer grofen Abteilung sieht man

unter den geschickten Hinden der. Fachkrifte bereits-dic
ersten Baugruppen der FEXAKTA. Varex entstehen; so 2B,
die Federwellen fiir den Verschlug, die Ridspulkndpfe, die”
dit- und Prismen-
einsdtze und anderes mehr. ' Hier werden. audi. das Gesi
: Riidowand be-
triebsfertig gemacht und an ‘das ‘AuBengehause ‘angepabt,
‘die: Blitzlichtanischlisse vers

vollstindigen Vorlaufwerke, die Lichsschadit-

hiuse und die Ridwand beledert sowie die
das bereits mit den Buchsen
sehen worden ist. - - o N B -

Bei der Vor- und Endmoutage zeige sich erst der grofe

Wert des scharfen Kontrollsystems in der "EXAKTA-Varex- L
Fertigung: Keinerlei Passungsschwierigkeiten entstehen beim

zilgigen Zusammenbau, uad damir it zugleich ‘auch die
beste Sicherheit - Liir

Kamera gegeben. - :

Die nach der Vormontase an das Lager der Endmontage- |

Abteilung gelieferten Ba-ugruppenf;werden- von  dorr

CA

fhageo}l(amérdﬁa'r'k; Prifung am Au_tok'o!_ii'mctor ‘

Oberflichenveredelung  durch -
Vernickeln oder Verchromen. Wo besondere’
Beanspruchung vorliegt, wird auch eine Spezial-Hartver-

und von anderen Lieferanten vor -

das einwandfreie Funkﬁonieren der -

~wiederum garniturenweise zur endghitigen Fertigstellung der

Kamerz ausgegeben. Zwischen den einzelnen Montage-
arbeitsgingen sind nun aber bereits Prifungen eingeschaltet,
die das Zusammenwirken bestimmter Kameraorgane untrer-
suchen. Am GuBinnenteil der Kamera werden zunidst der
Medhanismus des Klappspiegels und die beiden Verschluf-
platten mit dem Verschluf- und Vorlsufwerk montiert.
Die Rollos des Sahlitzverschlusses der »sEXAKTA Varex«
miissen verschiedenen Vorarbeiten unterzogen und schlie8-
dch so eingebaut werden, duf sic Verbindung mit dem
eigentlichen Verschivfwerk erhalren.

Jetzt arbeitet also der Verschluf schen rad wird nun in
verschiedener Hinsicht vorgeprisfe. Frst wenn der Mechanis-
mus befriedigend funkrioniert, wird das Innengchiuse in
das AuBengehiuse eingebaur. Mir der nahezu ferriggestell-
ten Kamera erfolgen dann die widirigsten Endprizfungen,
nach deren’ Ergebnis crfahrene Spezialisten das Justierem
vornehmen. So kdnnen nach foroelekurischen Messungen
die VerschluBzeiten endgiiltic eingestelic und die Gleich-
miBigkeit des VerschluBablawfes festgelegt werden. Ein
anderes elekirisches Mefgerdt prift die Kontakrgabe der
Blitzanschliisse. Die entscheidendste AbschluBarbeir aber ist
das Justieren der Spiegelavélaze. Mit dem Aurckollimations-
fernrohr kann der Spiegel unter Finhaltuns engster Tole-
ranzen o eingestellt werden, dab er — wic es ja das Prin-
zip der Kamera unter allen Umsrinden verlangt — genau im
Winkel von 45 9 zur optishen Achse Yeg:,

Nach verschiedenen Dauerversuchen uad  thermischen
Prifungen werden die Kameras endlich zur Weitergabe an

- das Versandlager freigegeben. Hier aber erwarten sie er-
neut eine von der Ferrigung umabhingize Kontrolle, bei
der sich- jede »EXAKTA Varex« (nun bereits mit ikrem

o

oW

¢igenen. Objektiv versehen) nicht nur mechanisch, sondern
[ vorallem auch . optisch allen Anforderungen gewadwen
. Zelgen muf. Erst danach erhilr dic Kamera dic »Ausreise-
- erfaubnise ufid tritt nus ithren Weg zum Kunden im In-

+und Ausland an.

Guse der - EXAKTA
jedes.
ondere Teil behandelt: Bs wird von den - Unsauberkeiten



Werner Wurit / Die Produktion Oer EXAKTA Varex

Schon dem scharfen Verstand der Romer war es klar,
daf eine Konzentration der Krifte zu hoheren Leistungen
fubrt. Man sagte bereits vor 2000 Jahren: »Non multa, sed
multume, auf deutsch etwa: »Beginne nicht zuviel Ver-
schiedenes, sondern leiste auf einem Gebiete viel.« Damit
prigte man einen Leitsatz, der uns im Zeitalter der
- Spezialisierung und Rationalisierung iiberraschend modern
erscheint, Die Richtigkeit dieser Gedanken wird sicherlich
niemand bezweifeln, zumal es nicht an schlagkriftigen Be-
weisen fehlt. Besonders einleuchtend wird der Erfolg einer
solchen Beschrinkung in der neuzeitlichen Kameraproduk-
tion, wenn man einmal die Arbeit des Ihagee - Kamera-
werkes in Dresden verfolgt.

Nadi dem Wiederaufbau in den ersten Nachkriegsjahten
hat sich dieses Werk ausschlieflich auf die Produktion seines
schon friher erfolgreichsten Modells, der »Kine-Exaktac,
konzentriert. Man vermied jede Zersplitterung der Kapa-
zitdr, gestaltete dafiir 2ber den Fabrikationsprozef immer
rationeller. Trotz der mengenmifig laufend gesteigerten
Leistungen konnte der einzelnen Kamera mehr und mehr
Sorgfalt gewidmet werden. Das fithrte zu einem Qualitits-
stand, der ein direkt schlagartiges Ansteigen der Exportauf-
trige ausldste. Auch konstruktiv wurde das beliehte Modell
weiterentwideelt, und als Doppelsystem-Kamera wurde die
- »EXAKTA Varex« bahnbrechend fir eine neue vielfiltige
© Kleinbildfotografie. Bestimmt ist es fiir die vielen Freunde
dieser Kamera einmal interessant, einen Blick in die Pro-
duktionsstitte zu werfen.

Aus dé_m lhagee-Kamerawerk

Die Herstellung der »EXAKTA Varex« geht keinesfalls
s0 vor sich, wie es — von der Wirklichkeit enttiuscht —
ein sehr ahnungsloser Werksbesucher gehofft hatte: Er ver-
mutete im Betrieb eine Reihe iiberdimensionaler Automaten

von der Art der Zigarettenmaschinen, bei denen auf der

eitien Seite das Material hineingesteckt wird und auf der
anderen Seite 'die fertigen Kameras herauspurzeln. So ein-
fach ist es also nicht, denn eine »EXAKTA Varex« besteht
immerhin aus rund 400 Teilen, die durchweg einzeln her-
gestellt werden, wenngleich auch in grofien Mengen und
zum Teil auf Automaten. Zur funktionssicheren Kamera
aber werden diese vielen Glieder und Gliederchen aus-
schlieBlich durch die Handarbeit erfahrener Fadhkrifte.
Viele von ilmen sind Frauen, die aber mit den Leistungen
ihrer minnlichen Kollegen bestens Schritt halten.

Von einer klaren Betriebsorganisation geleitet, beginnt
die Fertigung der »EXAKTA Varex« gewissermaBen im
Rohmateriallager. Dort werden die von den Lieferanten
cingehenden Rohstoffe nach der Prifung in die fir die
Fabrikation geeigneten Gréfen zugeschnitten. Die beiden
Abteilungen, die gewShnlich die ersten Arbeitsgiinge an
den kiinftigen Kamerateilen auszufihren haben, sind die
Stanzerei und die Dreherei. Sie entnehmen im Rohlager
die Werkstoffe. .

Um jedoch stanzen zu kénnen, muff man Stanzwerkzeuge

‘haben. Nach Zeichnungen oder Musterteilen werden fir die

entsprechenden Kameraglieder stihlerne Werkzeuge her-
gestellt, die in die Maschine eingespanat die Teile aus
Blech ausstanzen, etwa so, wie die Schaffnerzange ein




rundes Papierstiidkchen fus dem Fahrschein herauszwickt.
Mit $hnlichen Vorridhtungen kénnen die Teile auch ge-
Iocht, gewinkelt oder zu bestimmter Form gedriickt werden,
ja, schwerere Pressen mit etwa 20 t Drudkkraft geben selbst
gréferen Kamerateilen, wie Riidowand, Schutzkappe, Front-
platte usw., sofort die endgiiltige Gestalr.

Beginnt die Stanzerei die Fertigung wvorwiegend mit
Blechen der verschiedensten Art, so erhilt die Dreherei fir
die Rundteile der »EXAKTA Varex« das Material als Stangen
und Rohre. Kugpfe, Wellen, Zahnrider, Rohrtuben usw.
entstehen auf modernen Mechanikerdrehbinken. Der Werk-
stoff wird eingespannt und zum schnellen Drehen gebracht,
g0 dab dann mit dem Bearbeitungsstahl Span auf Span bis
zur endgiltigen Form abgehoben werden kann.

Selbstverstindlich miissen viele Stanz- und Drehteile noch
weiterbearbeitet werden. Bevor sie jedodh zur nichsten Ab-
teilung wandern, werden sie bereits der ersten grimndlichen
Kontrolle unterzogen, Diese Priffung geschieht durch Mit-
arbeiter, die nur der zentralen Kontrollabteilung unter-
stehen, so dafB ein véllig objektives Urteil garantiert ist.
Fehlerhaftes scheider aus, in der Abteilung »Mechanik« er-
halten also nur einwandfreie Teile ihre endsiiltige- Form
durch verschiedene Metallbearbeitungsarten, wie Friisen,
Bohren, Réumen, Entgraten oder — wie es bei den Zahn-
ridern notwendig ist — durch Verzahnen,

Nach einer ernenten Zwischenkontrolle wird anschliefend
die Oberfliche vor allem jener Teile veredelt, die das
AuBere der Kamera zieren. Durch Schleifen und Polieren
wird die Oberfliche des Metalls zunichst von allen Be-
schidigungen befreit, und dann folgt nach sorgfiltigem Fnt-
fetten  die  eigentliche Oberflichenveredelung  durch
Briinieren, Vernickeln oder Verchromen, Wo besondere
Beanspruchung vorliegt, wird auch eine Spezial-Hartver-
chromung angewendet.

In dieser Weise entstehen also alle filr eine Kameraserie
erforderlichen Finzelteile. Sie passieren schiieBlich noch die
Kontrollabteilung zur verschirften Endpriifung und werden
im Teilelager Gibersichtlich und griffbereit autbewahrt. Aus
einem Zweigwerk gehen die in grofien Stiidkzahlen erforder-
lichen Automatendrehteile und von anderen Lieferanten vor
allem die optischen Teile, wie Lupen, Prismen, Spiegel
usw., ein. Auch diese simtlichen Anlieferungen werden erst
nach einer peinlichen Priffung mit den modernsten MeB-
instrumenten an das Teilelager weitergeleitet. Das in einer
Gieflerei hergestellte Leichtmetaligehduse der EXAKTA
Varex wird in der Fertigung und Kontrolle wie jedes
andere Teil behandelt: Es wird von den Unsauberkeiten
des Gusses befreit, gefrast, gebohrt, mit Gewindeldchern ver-
schen, dann gesdiliffen, poliert und durch die verschiedenen
Oberflachenveredelungen verschént und geschiitzt,

Aus dem Teilelager werden nun 2lle fiir eine bestimmte
Kameraserie notwendigen Teile garniturenweise zur Vor-
montage ausgegeben. In einer groBen Abteilung sicht man
unter den geschidkten Hinden der Fachkrifte bereits die
ersten Baugruppen der EXAKTA Varex entstehen, so z. B.
die Federwellen fiir den VerschluB, die Riidkspulknépfe, die
vollstindigen Vorlanfwerke, die Lichtschacht- und Prismen-
einsitze und anderes mehr. Hier werden auch das Ge-
hiuse und die Riickwand beledert sowie die Riidwand be-
triebsfertig gemacht und an das AuBengehiuse angepafit,
das bereits mit den Buchsen fiir die Blitzlichtanschliisse ver-
sehen worden ist.

Bei der Vor- und Endmontage zeigt sich erst der grofie
Wert des scharfen Kontrollsystems in der EXAKTA-Varex-
Fertigung: Keinerlei Passungsschwierigkelten entstehen beim
ziigigen Zuvsammenbau, und damit ist zugleich anch die
beste Sicherheit fiir das einwandfreiec Funktionieren der
Kamera gegeben.

Die nach der Vormontage an das Lager der Endmontage-
Abteilung  gelieferten Baugruppen werden von dort

Ihugee-Kamerawerk: Prifung am Ausckollimater

wiederum garniturenweise zur endgiiltigen Fertigstellung der
Kamera ausgegeben. Zwischen den einzelnen Montage-
arbeitsgingen sind nun aber bereits Priffungen eingeschaltet,
die das Zusammenwirken bestimmter Kameraorgane unter-
suchen. Am GuBinnenteil der Kamera werden zunichst der
Mechanismus des Klappspiegels und die beiden Verschluf-
platten mit dem Verschluf- und Vorlaufwerk montiert.
Die Rollos des Schlitzverschlusses der »EXAKTA Varexe
miissen verschiedenen Vorarbeiten unterzogen und schlief)-
ich so eingebaut werden, daB sie Verbindung mit dem
eigentlichen VerschluBwerk erhalten.

Jetzt arbeitet also der VerschluB schon und wird nun in
verschiedener Hinsicht vorgepriift. Erst wenn der Mechanis-
mus befriedigend funktioniert, wird das Innengehiuse in
das AuBengehduse eingebaut. Mit der nahezu fertiggestell-
tén Kamera erfolgen dann die wichtigsten Endpriifungen,
nach deren Ergebmis erfahrene Spezialisten das Justieren
vornchmen. So kérnen nach fotoelektrischen Messungen
die VerschluBzeiten endgiiltic eingestellt und die Gleich-
mibigkeit des VerschluBablaufes festgelegt werden. Ein
anderes elektrisches MeBgerdt prift die Kontaktgabe der
Blitzanschlitsse. Die entscheidendste AbschluBarbeit aber ist
das Justieren der Spiegelauflage. Mir dem Autokollimations-
fernrohr kann der Spiegel unter Einhaltung engster Tole-
ranzen $o eingestellt werden, daB er — wie es ja das Prin-
zip der Kamera unter allen Umstinden verlangt — genau im

‘Winkel von 45 ® zur optischen Achse liegt.

Nach verschiedenen Dauetversuchen und thermischen
Prifungen werden die Kameras endlich zur Weitergabe an
das Versandlager freigegeben. IMier .aber erwarten sie er-
neut eine von der Ferfiguny unabhingige Kontrolle, bei
der sich jede »EXAKTA Varex« (nun bereits mit ihrem
eigenen Objektiv versehen) nicht nur mechanisch, sondern
vor allem auch optisch allen Anforderungen gewachsen
zeigen muf. Erst danmach erhalt die Kamera die »Ausreise-
erlaubnis« und tritt nun ihren Weg zum Kunden im In-
und Ausland an.




(iber die Leistungen und die
Anwendung der EXAKTA Varex
ist ja gerade in dieser Zeitschrift
schon sehr viel berichtet worden,
und es diirfte allgemein bekannt
sein, daf die Kamera bereits von
sich aus ein Maximum an Viel-
seitigkeit bietet. Unterstiitzt wird
sie dabei aber noch sehr wesent-
lich durch das erprobte Zubehdr,
das sie auf manchen Gebieten
geradezu zum Spezialgerit macht.
Auch diese wichtigen Ergiinzungen
zur EXAKTA Varex laufen selbst-
verstindlich im lhagee - Kamera-
werk planmifig mit in der Fabri-
kation. Neben vielen Kleinen,
aber durchaus niitzlichen Dingen
seien vor allem die Tuben und
Zwischenringe fiir Nahaufnahmen,
die Blitzleuchte zum rationellen
Gebrauch von Blitzlampen, die
Mikrozwischenstiike zur Befesti-
gung der Kamera am Mikroskop
und neuerdings die vielen Teile
des Vielzweckgerdtes erwihnt.
Dem Vielzwedkgerit gebiihre be-
sondere Beachtung, denn es ge-
stattet auf sehr wichtigen Ge-~
bieten einen auferordentlich ratio-
nellen Gebrauch der EXAKTA
Varex, so beispielsweise bei Nah-
und Lupenaufnahmen durch Be-
nutzung des Balgennaheinstell-
gerites, bei Reproduktionen mit
Hilfe des Reprogestells, beim An-
fertigen von Diapositiven dank
der Dia-Kopiereinrichtung. Einen
besonderen Namen hat sich das
»Kolpofot« erworben, das sich
fir die medizinische Fotografic,
vor allem fiir K&rperhshlenauf-
nahmen, hervorragend gut eignet.

Neben der »EXAKTA Varex«
lauft .seit einiger Zeit auch die
»EXAKTA X6 cma in der
Fertigung, und der Besucher der
Leipziger Messe wird sich also am
Stand des Thagee - Kamerawerkes
nicht nur die ausgereiften Gerit=
fiir die moderne Kleinbildfoto-
grafie vorfithren, sondern sich
auch davon iiberzeugen lassen,
da mit gleicher Sorgfalt Kamera
und Zubehdr fiir das beliebte
Mittelformat 6 X 6 cm geschaffen
worden sind. Und nach der
Schilderung des Werdeganges einer
»EXAKTA Varex« wird es aufler
jedem Zweifel liegen, daB alle
lhagee-Erzeugnisse insgesamt das
Vertrauen und die Sympathie threr
Freunde vollauf verdienen.

Aus dem
lhagee-Kamerawsrk:

Prifstande




iber die leistungsfihigen Zeiss-Projektionsgerite und die
Konstruktionen sprechen, die das Zeiss-Dokumatorsystem
susmachen,  Alle diese Errungenschaften aber hiirten fir
die Zukunft nur bedingten Wert, wenn in Jena und dem
damit untrennbar verbundenen Zeisswerk durch einen groB-
ziglg organisierten und vorbildlich geleiteten Lehrbetrieb
nicht auch die Voraussetzungen bestiinden. daf dem Riesen-
kollektiv ausgesuchter Facharbeiter ailjihrlich viele Hunderte
von qualifizierten Nachwuchskriften zuflie8en kdnnen.

Dig in den Jenaer Werkstitten tirigen Menschen, die
sich stoly »Zeissianer« mennen, waren seit je von dem Be-
wubtsein durchdrungen, mit threr Hinde Arbeit, jeder an
seimemn Tell verzmtwortlich, einen Beitrag zu einer in der
anzen Welt beriihmten Qualititsfertizung zu  leisten.
Hierzu sind sie schon seit Generationen erzogen durch die
verpfiichrenden Bestimmungen der Carl-Zeiss-Stiftung, die
mit sozialen Vorteilen verbunden sind, weldhe zu Beginn
- unseres jabrhunderts im Arbeitsverhiltnis etwas Einmaliges

darsteilten. Um wie vieles mehr muf sich ein auf soldh

einer Grundiage entwickeltes BewuSftsein in einem Staat
festigen, dessen Wirtschalt zu einem tberwiegenden Teil

Volksbesitz und Anliegen des Volkes ist. In einer soldhen

Ordnung erstrablt der Glanz des Linsenzeichens mit der

Tnschrift »Carl Zeiss Jenaa heller als je.

gy
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. Am Ausiiidungsstond
 IWEL S

iidkamera,

Neves Zeiss-Obiekfly aBiometor 1 : 2,880 mma

Was wird die Meife auf den Gebieten Foto — Kino — Optik zeigen?

sich um Neuschdpfungen handelt, die dem technischen Fort.
schritt  dienen. also den Verbraudiern grofien Nutzen
bringen.

Den Leser einer Forozeitschrift wird es verstindlicher-
wegise in erster Linie interessieren, welde Kameras zu
erwarten sind. Der VEB Altissa, Dresden, wird mit zwel
ncten Kameras aufwarten: die »Altix Ve stellt eine Weiter-
eatwickiung dar. Bei ihr wurde das bewihrte starre Ge-
hiuse beibehalten, aber das Objektiv ist nicht mehr fest
mit ihm verbunden, sondern sitzt in einer neuartigen
Wechselfassung, Dadurch wurde es mdglich, auch e¢in Fern-
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aftige hohe Schirfe wird durch zwei Tessare 1: 3,5,
£ =375 mm, gewshrleistet. Fiir Nahaufnahmen sind Glas-
keile vorhanden. Zu der Kamera ist ein Betrachter liefer-
bar, der zur ortsfesten Aufstellung noch mit einer Stand-
einrichitung versehen werden kann. Die Diarihmcien aus
Kunststoff haben besondere Pafstifte, so daB die sonst
mithevolle Diamontage sehr einfach wird. Fin Spexial-
Kopiergerdt vervolistindigr das Ganze zu einem wohldurch-
dachten Stereosystem.

Das Certo - Camera - Werk, Dresden, wird neben der
»Super-Dollina [l«, der Kleinbildkamera mit eingebautem
Entfernungsmesser, seine im Vorjahr erstmalip gezeigte
»Certo Super Six« ausstellen, bei der es sich um eine Klapp-
kamera 6 X 6 mit eingebautem MeBsucher (Entfernungs-
messer und Sucher in einer Finblikéffrung) handele. Zu
dieser Kamera wurde inzwischen Zubehdr Ffir Repro-
dyktion und ein Plattenadapter geschaffen.

Das ihagee-Kamerawerk. Die weltbekannte sEXAKTA-
Varexe mit ithrem zu einem umfangreichen Spezialsystem
ausgebauten Zubehdr, das den Einsatz der Kamera auf allen
Aulnahmegebieten ermdglicht, hat im vorigen Jahr ein
»Korkurrenzmodeils erhalten, die »EXAKTA 6 X 6«
Diese eindugize Spiegelreflexkamera fiir das groBe Format
het sich inzwischen die auslindischen Mirkte erobert und
wird auch bald bei uns grofen Anklang bei Fachleuten und
Amateuren finden. ' /

Die beliebte Kleinbild-Spiegelreflexkamera rPrakticha
wird vom VEB Kamera-Werk, Niedersedlitz bei Dresden,
ausoestelir. Do aloirkhe Warlr waiof anrh At i dom lesmeom
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- Jahren neu entwidkelte nPfaktinac. ebenfalls eine Klein-

* bildkamera mit Spiegelreflexeinrichtung. Bei dieser Kamera
kann wahlweise Lichtschacht. oder Dachkantprisma benurze
werden. ' ' T :

Mit der wPerfekta« ist das Werk Rheiometall in S5mmerda
wstmalig als kamerabauender Betrieb in Erschéinung ge-
treten. Nach dem grofien Erfolg seiner Boxkamera wird
neben thr zur Messe eine Neuentwidlung gezeige; die
wPerfekta Ile, Der Hauptunterschied zwischen beiden liegt
in der giinstigeren Gehiuseform, An Stelle des starren Ge-
hiuses wurde ein Objektivtubus geschaffen, der versenkbar
angeordnet ist. Neu sind ferner ein optischer Sucher, Film-
andruckplatte und ein VerschiuB mit drei Momentzeiten:
“Yes, Yse und /100 Sekunde.

Das gleiche Werk wird auferdem die »Exa« und die
oWeitax« zeigen, zwei Kameras, deren Produkrion von
anderen Betrieben umgelagert worden ist.

Im VEB Welta-Werk in Freital bei Dresden war man

cbenfalls nicht madig. Hier ist eine neue Spiegelreflex-
‘kamera 6 X 6 entstanden, die »Weltaflex«. Dicse zwei-
dugige Kamera ist die sinnvolle Weiterentwicklung der be-
kannten »Reflekta Il«. Die Form ist dem modernen Ge-
schmack angepaft, die Bedienung noch weiter vereinfacht.
Als Objektive sind hochwertige Anastigmate vorgesehen.
Auch das Sucherobjektiv ist ein Anastigmat. Doppel-
belichtungssperre, abnehmbare Riickwand und Sportsucher
mit Parallaxenausgleich sind ferner an der »Weltaflex« vor-
" aden. Daneben wird das Welta-Werk die bereits er-
.ahnte »Reflekta [Ix ausstellen und auBerdem die Kleinbild-
kamera »Welti I«.

.- Der VEB Zeiss Ikon, Dresden, wird seine drei bewshrren
Kameras ausstellen. Als eine der Spitzenkameras der Dres-
dener Produktion ist dic »Contax D« zu nennen. Sie besad
als erste Rleinbildspiegelreflex das Dachkantprisma, hier in
Form des Prismenfernrohrsuchers. Unter dem reichhaltigen
Zubehor der »Contax D« ist besonders das kleine Einstell-
fernrohr recht interessant, ermdglicht ¢s dodh eine haar-
genaue Scharfeinstellung auf der Martscheibe, Ferner werden
wieder Reproduktionsgerite, Diakopiergerite, Balgennah-
 einstellgerite, Zwischentohre und Zwischenringe gezeigt und
all die anderen Dinge, wie Sonnenblenden, Filter und Draht-
ausldser, welche den Einsatz der Kamera erméglichen. Die
»Taxonae ist ebenfalls eine Kleinbildkamera, sogar die ein-
zige fir das Format 24 X 24 min. Diese Schnellséuifkamera
eignet sich in hervorragender Weise fiir Serien- und Scinapp-
schuBaufnahmen, SchlieBlich sei die »Ercona« genanint. Bei
tht handelt es sich um eine Roliflmkiappkamers fir das
beinah klassisdhe Negativformat 6 X 9 em. Da sie eine

Doppelformateinrichtung besitzr, knnen aber auch 6 X 6

Aufnahmen mit jhr gemacht werden. .
" Filmformat 16 mm: Die »AK 16« ist die Aufnahmekamera

-dr 16-mm-Schmalfilm. . Elektromotorischer Antrieb in Ver- .

bindung mit einer leicht transportablen Batterie, Schnell-

wechselkassette, parallaxenfreie Scharfeinstellung und Sucher- )

beobachtung auch wihrend des Filmverlaufs und verstellbare
Sektorenblende sind die wichtigsten Merkmale dieser Ka-
mera, die besondérs fiir den Fachmann geschaffen wurde,

aber auch fir den ernsthaften Amateur geeignet ist. Viele

wissenschaftlihe Institute, industriewerke und Organisa-
tionen bedienen sich der »AK Y6« mit bestem Erfolg.

Normalfilm: Hier sind es die beiden grofen Theater-
maschinen »D 1 und D 2«, die immer wieder die Bewunde-
rung der Fachleute erregen. ' Zu ihrer hervorragenden Lei-
stung in der Bild- und Tonqualitit kommt eine modernen
Anforderungen enmsprechende HuBere Gestalrung in Form
der vélligen Kapselung-aller Maschinenteile und der grofen
Filmspulen. Auch die zu den Maschinen noswendigen Zu-
satzgerdte, Verstirker, Kihleinrichtungen usw. werden ge-
zeigt. Grofes Interesse wird audh in diesem Jahr wieder der
groBe Schneiderisch finden, mit weldhem dem Eilmcuster Jie
schwierige Arbeit des Filmschneidens wesentlich erleichrert

JAblinde zu nehmen, der mi
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DAlMssa-Box 6 X 6¢ VEB Altisso, Drasden

:EXAKTA 4 x & ‘cme thagu-l(umamwuk, Dresden -

g T ey T,

¥ >
HEXAKGA Yorexs lhacee-Komerswerk, Dresden ./

Nief'ersedf

Fotoxubehsr:

Im Rahmen dieser Arbeit ist es nicht moglich, auf das ;
gesamte zur Schaw zu stellende Zubehdr einziigehen, - P
kann nur Gber die Neuwentwickhingen beridhtet werden. i
man an den einzelnen Messestinden sehen wird. Es's.ci H

gestattet, die Zusatzobicktive hier einmal mit zu dem Foto-
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Werk Gérliez
erweiterr. In der
e::.:’:ancfe:i mit der
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-zubeh8r zu zihlen,

hzr ‘die Reihe seiner *’\i

_'Pﬂmétar-Sen ist ein neu.
Lidhtstiirke 1:3,5, f=3

il ; e K - die EXAKTA 6 X 6 be
*Waeltaflexe VEB Waita-Werk, ‘Freital ausgezeichner. . Die Rczue
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5, f =300 mm, und 3 .

die Scrie dieser begehrten

keive  komplett.  Fir  Bajgen-
reuer Weitwinkel geschaffen,

zwei Objextive erweitore: 1t 4

J= 500 mm. Dami
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das

Aristogon 1:5,6, f = 65 mm. Trotz seines groBen Bild-
winkels von 20°% ist das Objektiv frei von Verzeichnung
und: Astigmatismus, ;

Der VEB Gerltewerk, Berlin-Friedrichshagen, der be-
kannclich die Kleinbildwerfer »Jubilare und »Filius« herstellt,

ird einen neuen »Kleinbildbetrachters zeigen, der fiir
5 X 5-Dias und auch fiir Bildbinder geeignet ist. Es handelt
sich hier um ein kleines Handgerit aus Prefistoff mit Be-
trachtungslinee und Mattscheibe, aber ohne Beleuchtungs-
cinrichtung. Zum Gebrauch hilt man das Gerdt gegen das
fenster oder cine Lampe. :

Ein never elektrischer sBelichtungsmessere wird auf dem
Stand des VEE Elektroapparatewerkes J. W. Stalin, Berlin-
Trertow, gezeige. Das Instrument besticht durch seine recht
hardliche Form. Das gleiche Werk wird einen neuen »Elek-
tropen-Netzblitzera Hir Wedhselstrom ‘herausbringen, dessen
Energie etwa 40— 50 Wattsekunden betrigt. Blitzdauer
= Yase Sekunde. Leitzahl bei 17/10 DIN = 1e.

Das Excelsior-Werk, Leipzig, wird seinen neuen elek-
trischen Belichtungémesser »Excelsior juniore zeigen, der
neben seiner kleinen und daher handliden Form Gber eine
hohe Anfangsempfindlichkeit verfigt. ;

Sehr interessant ist das neve »Elektronenblitzgerite, das
vom VEB Kondensatorenwerk, Gera, ausgestellt wird, Das
Gerdt ist fir Batteriebetrieb_eingerichtet und 1aft mit einer
Akkuladung 180 Blitze zu. Besonders angenehm ist das
geringe. Gewicht von nur 2,8 kg, Das geschmackvolle Ge-
hiuse aus Polyamid, dem Kunststoff mit der groBen Wider-
standskrafe gegen StoB, Schiag und Drudk, hat eine Grofe
von 24 X 14 X 9,5 cm. Widheig ist, da8 trorz des klelnen

 Generatorteils die elektrische Leisting 90 Wattsekunden

betrdgr, also fir die Mehrzahl aller Blitzaufnahmen auch
der Reporter ausreicht. Die Leuchtzeit = 1/s00 Sekunde ist
ehenfalls ausreichend. Die Blitzfolge wird mir 7—8 Se-
kunden angegeben.  Als. Leitzah! fiir mittelhelle Objekee
wird bei 17/10 DIN die Zah! 30 génannt, -

- Die Deutche Gliﬁﬁnlampgn-Ges. PreSler, Leipzig, wird

-ein® umfangreiches  Sortiment teils neuer - Elektronenblitz-

rohren “qusstellen. Fir alle in- und auslindischen Gerite

- stehen geeigniete Blitzihren zur Verfligung.

. Dér VEB Injekta, Steinach, wird nunmehr das im vorigen
Jahr erstmali als Muster gezeigte Stativ in seiner end-.
gitltigen: Gestalt vorfithren. Dieses recht handliche »Metall-
stative, - das ‘zusammengeschoben 24 cm lang ist, hat auf-
‘gestelit eine Linge von 115 em. Es ist siebenteilig, aus
profiliertem  Messingrohr gefertigt. Abnehmbare Gummi-

-fBe erméglichen’ die. Aufstellung auf jeder Art Boden.

" Der VEB Zeiss Tkon, Dresden, wird eine neue Tageslicht-
entwicklungsdose auéstellen, die schon lange von vielen
Ariateuren erwartet” wird, - Diese Dose, die fir Roll-
film 6 X9 und Kleinbildfilm geeignet ist, stellt eine be-
sonders -gHickliche “L&sung dar. Das Filmeinlegen, immer
die Hauptschwierigkeit derartiger Gerite, ist zu einer miihe-
losen und dabei dodr. zuverlissigen Titigkeit geworden.
In kirzester Zeit befindet sich der Film nur durch einige
wenige Handbewegungen in dem Spiraleinsatz und wird
mittels der Abschneidevorrichtung ‘vom Kern getrennt.

- Die Mindest-Entwiddermenge ist: 350 ccm, es kénnen
aber bis 650 com eingefiillt werden,

Kinogerite; - & S L ‘
Filmformat 8 mm: Im vorigen Jahr brachte der VEB Zeiss
lkon, Dresden, die neve »AK 8«, die Aufnahmekamera fur
den -8-mm-Film auf den Marke. Diese Kamera wird auch
in diesem Jahr zur Messe wieder ausgestellt, Daneben wird
der »Projektor P g«, der in seiner bisherigen Ausfihrung
mit einer 230-Watt-Lampe weiter hergestellt wird, in der
verbesserten Type mit einer 500-Watt-Schmalflmrohren-
iampe gezeigt. Dadurch konnte die Helligkeit auf das
Doppelte gesteigert werden, Der Lichtstrom betrigt nun-
mehr 50 Lumen. Zum Anschlu an das Netz ist ein Trans-



